
NARoDNi AKREDITAENi oRGAN

Signatii EA MLA
Ceskf institut pro akreditaci, o.p.s.

OlSanski 5413. 130 00 Praha 3

vyddvtt
v souladu s $ I 6 zrlkona d. 2211997 Sb., o technicklich poZadavcich na vyrobky, ve zndni pozdEj5ich ptedpisti

v v ,

OSVEDCENI O AKREDITACI
i.506 I 2014

Zi.q,s. a.s.
se sidlem Strojirenskd 6,591 TlZthr nad Sfzavou,lC 46347160

pro zku5ebni laboratoi t,. l3l7
zku5ebni laboratoi Mdieni

Rozsah uddlen6 akreditace:

M6ieni bezpednostnich parametrri tv6iecich strojri, mdieni hluku prostiedi, mdieni akustick6ho qfkonu
strojfi, mdieni vibraci prisobicich na dlovdka a mdieni zbytkoqfch napdti vymezen6 piilohou tohoto
osvEddeni.

Toto osvdddeni je dokladem o uddleni akreditace na ziiklad6 posouzeni splnEni akreditadnich poZadavkti podle

e sN pN ISo/IEC 17025:2005

Subjekt posuzov5ni shody je pii svd dinnosti opr6vndn odkazovat se na toto osvdddeni v rozsahu udElend akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastaven4 a je povinen plnit stanoven6 akreditadni poZadavky v souladu
s piisluSnjmi ptedpisy vztahujicimi se k dinnosti akreditovandho subjektu posuzovrlni shody.

Uddleni akreditace je platn6 do 30.07.2019

Y Praze dne 30.07 .2014 0*L
Ing. Jiii RriZidka, MBA

ieditel
iesk6ho institutu pro akreditaci, o.p.s.



Piiloha je nedilnou souiistf
osv6dieni o akreditaci i.: 506 /2014 ze dne: 30.07.2014

Akreditovan;i subjekt podle isN nN ISO/IEC 1702522005:

ZDAS, a.s.
zku5ebni laboratoi Mdienf

Strojirensk| 6, 591 lt Ztar nad S6zavou

Zkou5ky:

Laboratoi je zpfisobild aldualizovat normy identifikujfc{ zhrtebni postupy.

Laboratoije zpfisobild poslEtovat odbornd stanoviskn a interpretace vlsledkfi zkou1ek.

r) v piipadd, Ze laboratof prov6di zkou5ky mimo/i mimo svd st6l6 prostory, jsou frto zkou5ky u poiadovdho
disla ozradeny hvdzdidkou

Vysvdtlivkv a zkratky:

Datenblatt - Technickf list zpracovanjr firmou HBM, Darmstadt, Ndmecko
ZP - Zku5ebnf postup (interni postup zkou5ky zpracovan! zku5ebni laboratoii Mdienf)

Poladovd
iislo 1)

Piesnf nfzev
zku5ebniho postupu/metody

Identifikace
zku5ebniho postupu/metody PiedmEt zkoulky

1 r r ZkouSka piekrjvrinf fu nkci
spojky abrzdy

ZP 01 Tv6ieci stroje

2* Mdieni br zdny ch p arametrfi ZP 02 Strojnf zaiizeni
3'l' Stanovenf dasu soubdhu

dvourudniho synchronnfho
ovl6d5ni

ZP 03 Tv6iecf stroj

4,F Mdieni silovych parametrfi
zai izeni pii zatELov ini

ZP 04 Strojnf zaiizeni

5 x Mdieni akustick6ho Wkonu
stroie

zP 0s (esN EN rso 3746) Strojnf zaiizeni

6* Mdieni hladiny akustick6ho
tlaku

zP06 (cSNENISO 11202,
isr.r BN rso 9612)

Pracovni prostiedi

7* MEieni vibraci prisobicich na
dlov6ka

zP 07 (csN EN rso s349-1,
esN pN ISo 5349-2, isN
rso 2631-1)

Rudni nirtadi, strojni
zaiizeni

8 * Mdieni zbytkoqfch napdti
metodou vrISni otvoru

ZP 08 (Datenblatt D 24.32.0
firmy HBM, Darmstadt)

Kovov6 materi6lv
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