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Predmét dokumentu

Technické dodaci podminky (TDP) pro ohyby trubkové hladké provadéné za tepla nebo
za studena na jedne trubce do maximalniho uhlu ohybu 180° z bezeSvych ocelovych trubek
a materialti uvedenych v tabulce 1 a 2 pro dodavky do ZDAS, a.s.

1 Technické dodaci podminky podle zvlastniho ujednani

Pro zabezpeceni kvality nasich produkt je ur¢en nasledujici rozsah TDP:

a) Nedilnou soucasti objednavky je vykres trubkového ohybu, s odkazem na tento informacni
dokument Q6001.

b) Provedeni ohybii a mezni tichylky musi odpovidat CSN EN 13480-4 zvlasté kap. 7.
Maximalni hodnoty zeslabeni tloustky stén ohybu trubek jsou uvedeny v tabulce 1 a 2.

c) Ohyby dodat s konci bez tpravy pro svar s ostrymi hranami.
Poznamka: trubky s pridavkem na doméreni maji vyssi hmotnost nez je uvedena cista hmotnost
na vykrese.

d) Ohyby musi byt zbavené vSech necistot.

e) K pouzitému vychozimu materialu pro ohyb (polotovar) je nutné dolozit druh dokumentu
kontroly podle EN 10204-3.1.

f) Zhotovené ohyby dodat s dokumentem kontroly podle EN 10204 — 2.1.

g) Kazdy trubkovy ohyb musi byt oznacen ¢islem vykresu, ktery k danému trubkovému ohybu
pfislusi. Oznaceni se provede raZenim na piidavek co nejblize ke konci trubky. Velikost pisma
se voli v rozsahu 6 az 10 mm podle rozméru trubky.

Zpracoval: Schvalil:

. . Datovany dokument
Kamil Kluch Ing. Radek Viéek
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Tabulka 1 — Minimalni pozadované hodnoty tloustky stén ohybu trubek pro standardni

poloméry ohybu Rozméry v mm
Vnéjsi pramer Tloustka stény Material Min. pozadovana | Min. pozadovana | Polomér ohybu
trubky D trubky t tl. stény tl. stény
na vnitini strané na vng&jsi strané

33,7 4,5 P355N 4,28 3,89 100
38 5 P355N 5,40 4,88
42,4 5,6 P355N 5,66 5,07
42,4 7,1 P355N 7,20 6,39
P235TR2 2,41 2,25

483 26 P355N 230 2,16 120
48,3 4 P355N 4,17 3,74
48,3 8 P355N 8,21 7,15
48,3 10 P355N 10,10 8,75
P235TR2 2,81 2,63
60,3 2.9 P355N 2,50 2,37

60,3 5 P355N 4,86 4,41 180
60,3 8 P355N 7,61 6,81
60,3 10 P355N 9,80 8,72

16,16 13,88 150

60,3 16 P355N 15,54 14,20 250

15,42 14,27 290

70 14,2 P355N 12,59 11,40 220

76,1 2,9 P355N 2,73 2,56 930
76,1 6,3 P355N 6,38 5,73
76,1 10 P355N 9,41 8,22

76,1 12,5 P355N 12,13 10,52 195
76,1 16 P355N 15,71 13,65

18,57 16,16 195

76,1 20 P355N 18,15 16,38 260

17,92 16,51 325
P235TR2 3,14 2,94

88,9 3.2 P355N 2,95 2,77 300

88,9 11 P355N 10,41 9,44 320

13,91 12,12 240

88,9 14,2 P355N 13.60 12.28 20
88,9 17,5 P355N 16,72 15,06

24,76 21,67 240

88,9 25 P35SN 21,60 20,04 400
P235TR2 9,34 8,31
1016 10 P355N 8,50 7,60

101,6 12,5 P355N 12,03 10,67 300
101,6 16 P355N 15,49 13,64
101,6 20 P355N 19,26 16,93

pokracovani
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Tabulka 1 — dokond&eni

Vnjsi primer Tloustka stény 5 Min. poz:ildovana Min. poz:jldovana Polomér ohybu
Material tl. stény tl. stény
trubky D trubky t - . y
na vnitini strané | na vngjsi strané

25,56 22,43 300

25,03 22,71 400

108 28 P3SN 24,73 22,89 500

27,35 25,58 600
114,3 3,6 P355N 3,42 3,13

114,3 10 P355N 9,52 8,38 300
114,3 17,5 P355N 17,49 15,12

31,83 28,33 425

127 82 P3SSN 31,67 28,42 457
P235TR2 3,92 3,69
1397 4 P355N 3,62 3,42
P235TR2 17.17 15,78

1397 17.5 P355N 15,52 14,30 625
139,7 22,2 P355N 21,26 19,60
139,7 28 P355N 25,76 23,69
P235TR2 12,32 11,18
1524 12,5 P355N 11,66 10,67
159 40 P355N 37,80 33,92
P235TR2 4,50 4,14
168,3 45 P355N 4,20 3,89
168,3 20 P355N 18,55 16,70
168,3 25 P355N 24,48 21,96
168,3 32 P355N 30,50 27,35
P235TR2 15,07 13,51

1778 16 P355N 13,62 12,26 600
P235TR2 24,10 21,27
1937 25 P355N 21,73 19,27
193,7 50 P355N 48,67 42,87
P235TR2 6,31 5,58
219,1 63 P355N 5,18 4,64
P235TR2 35,94 31,00
2191 36 P355N 33,50 29,17
219,1 45 P355N 42,80 37,38
2445 50 P355N 46,05 40,69

244.5 60 P355N 59,93 52,54 750
273 65 P355N 67,13 57,84

- Ve vypoctu pouzit soucinitel hodnoty spoje z=1 — pro zatizeni podrobena destruktivnimu a
nedestruktivnimu zkouseni, které potvrzuje, ze celd sada spojli nevykazuje vyznamné vady.
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Tabulka 2 — Minimalni pozadované hodnoty tloustky stén ohybu trubek pro nedoporucené

poloméry ohybu Rozméry v mm
Vnéjsi prameér Tloustka stény Material Min. pozadovana | Min. pozadovana | Polomér ohybu
trubky D trubky t tl. stény tl. stény
na vnitini strané na vng&j$i strané

4,03 3,63 375
1397 4 P235TR2 3,96 3,66 500
P355N 3,72 3,37 375
3,66 3,40 500
P235TR?2 17,83 15,46 375
1397 175 17,42 15,67 500
' ' P355N 16,10 14,03 375
15,74 14,21 500
22,01 19,19 375
139,7 22,2 P355N 2153 19.44 500
27,28 23,74 375
139,7 28 P355N 26.67 24,06 500
13,00 11,47 450
P235TR2 12,90 11,52 500
12,60 11,70 750
1524 12,5 11,74 10,41 450
P355N 11,65 10,45 500
11,39 10,61 750
38,69 33,45 450
159 40 P355N 38,32 33,63 500
37,31 34,23 750
4,58 4,09 450
P235TR2 4,55 4,11 500
4,45 4,16 750
168.3 45 4,20 3,78 450
P355N 4,17 3,79 500
4,09 3,84 750
18,98 16,48 450
168,3 20 P355N 18,80 16,56 500
18,31 16,84 750

P235TR2 15,44 13,33
177.8 16 P355N 13,94 12,10 450
193,7 50 P355N 49,51 42,47 500
P235TR? 6,45 5,83 700
2191 63 6,40 5,86 800
' ' P355N 5,34 4,88 700
5,30 4,90 800

- Ve vypoctu pouzit soucinitel hodnoty spoje z=1 — pro zatizeni podrobena destruktivnimu a
nedestruktivnimu zkouseni, které potvrzuje, Ze cela sada spojui nevykazuje vyznamné vady.




