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Predmét dokumentu

Technické dodaci podminky (TDP) strojnich soucasti jako jsou piedevsim strojné opracovavané
dily dodavané do ZDAS, a.s.

1 Technické dodaci podminky podle zvlastniho ujednani

Pro zabezpeceni kvality naSich produktu je ur¢en nasledujici rozsah TDP:

a)

b)
c)

d)

f)

Nedilnou soucasti objednavky je vykres vyrabéného dilu, Sodkazem na tento informacni
dokument Q6003.

Zhotovené dily musi byt zbavené vSech necistot véetné povrchové rzi.

K pouzitému vychozimu materialu vyrabéného dilu (hutni material - polotovar) je nutné dolozit
Inspekéni certifikat podle EN 10204 3.1. U vychoziho materidlu zajistit identifikaci
a prendseni znaceni (Cislo atestu, vykovku, odlitku, apod.) po celou dobu pribehu vyroby.

Kazdd odchylka oproti vyrobni dokumentaci, kterd vznikla v pribé¢hu vyroby u dodavatele,
musi byt ptfed pfejimkou nebo do expedice vyrobku od dodavatele, pisemné projedndna
a odsouhlasena objednavatelem a tento dokument bude soucasti dokumentace kvality predané
objednavateli

Dodavatelem bude umoznéno objednavateli provadét kontroly kvality v pribéhu vyroby a na
pfedem urcené dily nebo Casti zafizeni pfejimky opravnénym zistupcem objednavatele. Dily
pro piejimku u dodavatele budou ustaveny nebo ulozeny tak, aby mohla byt provedena
rozmérova a vizualni kontrola, véetné funkéni zkousky a pozadovanych zkousek dle vyrobni
dokumentace nebo objednavky. Ptfi pfedem dohodnutych ptejimkach u dodavatelit budou
pfejimaci  objednavatele  ptedloZzeny  vSechny pozadované  dokumenty  kontroly
a pro kontrolni méfeni poskytnuta kalibrovana métidla.

Kazdy dil musi byt oznacen ¢islem vykresu, ktery k danému dilu ptislu$i. Oznaceni se provede
razenim na nefunkéni plochu. Velikost pisma se voli v rozsahu 6 az 10 mm.

2 ZkouSeni, méreni a vyhodnocovani

Zhotovene¢ dily strojnich soucasti dodat s nasledujicimi dokumenty kontroly:

Inspekéni certifikat CSN EN 10 204 3.1 - TEPELNE ZPRACOVANI

(pokud je predepsano na vykrese)

Inspekéni certifikat CSN EN 10 204 3.1 - MERENI ROZMERU

Inspekéni certifikat MERENT ROZMERU se vystavuje na:

— Rozméry s uvedenim IT stupné <9
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— Tolerované rozméry bez uvedeni stupné IT dle nasledujiciho schématu:

. rozmeér do 80 mm s toleranci <0,2 mm
° rozmér od 80 do 500 mm s toleranci <0,2mm
° rozmér od 500 do 1500 mm s toleranci < 0,4 mm
. rozmér pres 1500 mm s toleranci <0,8 mm

— Ptedepsané tolerance tvaru a polohy

— Tolerované uhly, radiusy a kiivky

— Kuvalita opracovéani Ra < 0,8

— Tloustka vrstvy (chromovani, niklovani, natér)

V pfipad€ potteby zaprotokolovani pouze urcitého rozmeéru, bude tento ve vykrese oznacen
pismenem M.

Netolerované rozméry budou vyrobeny v toleranci dle CSN ISO 2768 - m, K, pokud neni
ve vyrobni dokumentaci nebo objednavce jiny pozadavek.

Neni-li na vykrese pfedepsano zaobleni nebo zkoseni hrany a neni-li pfedepsano, Ze hrana ma
byt ostra, zhotovi se hrana bez otfepu, poptipadé se zkosi maximalné 0,4 x 45° nebo se zaobli
polomérem maximalné 0,4 mm.

Vysledky zkouSek a méfeni provadénych na zékladé specifikované kontroly dle vykresové
dokumentace nebo objedndvky objednatele musi byt rovnéz doloZeny prostfednictvim
inspek¢nich certifikati dle CSN EN 10 204 3.1.

Pro dokumentovani namétenych hodnot pii kontrole a zkouSeni objednavatel vyzaduje, aby byla
pouzita kalibrovana méftidla, méfici piistroje a jim urCené nebo odsouhlasené formulate
dokumentii kontroly. V ptipadé dokumentovani naméfenych hodnot z 3D méficiho zatfizeni
musi protokol obsahovat nésledujici:

— Datum méfeni

— Kdo méfeni provadél

— ldentifikaci ZDAS a.s. (jako zakaznika)
— Nazev vyrobku

—  Cislo vykresu

— Cislo objednavky/zakazky

— Ptehledné oznacené kotovani

— Vypovidajici vysledek (nominéalni hodnota, tolerance +/-, skute¢na hodnota, hodnota mimo
toleranci)
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Formulare jsou dostupné:

— Vinternim dokumentu ,,0S 42 05 - Zaznamy o kvalité vyrobku‘

—  Pro dodavatele na webovych strankach spoleénosti ZDAS, a.s. http://www.zdas.com/

Jiné formulafe pro dokumentovani lze pouzit pouze po dohodé¢ s objednatelem.

3 Odpovédnost za vady

V piipad¢ nedodrzeni pozadavkii na kvalitu nebo pozadavkli na dokumentaci ze strany
dodavatele ma pravo objednatel na uplatnéni naroka z titulu odpovédnosti za vadu pozadovat
napi. vyrobeni nového dilu a soucasné preuctovat vicenaklady spojené s vyrobou nového dilu.
Pokud by dodavatel neprovedl ¢i odmitl provést vyrobeni nového dilu z titulu odpovédnosti za
vady, je srozumén s tim, ze objednatel je opravnén provést vyrobu sdm ¢i prostiednictvim treti
osoby. V takovém piipadé budou ptetétovany dodavateli naklady spojené s hodnotou nové
vyrobeného dilu vcetné dopravy. Soucasné¢ ma objednatel pravo na ndhradu skody spojenou
s prodlenim dodavatele provést vyrobu nového dilu. V ptipad€ nedodrzeni pozadavkl na kvalitu
nebo pozadavkl na dokumentaci miize objednatel v piipadé podstatného poruseni smlouvy
pozadovat slevu z ceny ¢i odstoupit od smlouvy a pozastavit dal§i dodavky. Dodavatel pii
zjisténi vady, za niz podle jeho odborného posouzeni nenese odpovédnost ma povinnost tuto
skute¢nost neprodlené¢ oznamit objednateli a ma pravo pozadat o ztolerovani vady. Rozhodnuti
o ztolerovani je na stran¢ objednavatele.
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