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VYROBA OCELI A ODLEVAN{ INGOTU

Tridy oceli:

e konstrukéni oceli, ndstrojové oceli, HSS, feritické a superferitické nerezové oceli,
martenzitické oceli, austenitické nerezové oceli, duplexni nerezové oceli

Vyrobni zafizeni - kapacita od 12 do 20 tun:

e elektrické obloukové pece (EAF)

e panvové pece (LF)

e vakuové odplynovani (VD)

e vakuové oxida¢ni oduhli¢eni (VOD)

Typy ingoti:

° kulaté

e Ctvercové Vice nez 40 typu ingotd o hmotnosti
e osmihranné od 500 do 20 000 kg vhodnych

e polygonalni ingoty pro kovani nebo valcovani

Vyroba:

e ESRingoty 6 tun, 7 tun, 10 tun

e pretavovani vasich ingot v zafizeni ESR

e vykovky v kvalité ESR vyrobené na lisech
CKV 2250 a CKV 1600

Specialni konstrukéni oceli:

e valce

e rotory

e letecky primysl

Nastrojové oceli a HSS:

e ocel pro zapustky a nastroje

Austeniticka nerezova ocel (+Ti, +Nb):

e armatury

e ventily

Martenzitické nerezové oceli:

e |opatky turbin a turbodmychadel




VYROBA ODLITKU

Material:
e ocel (razné typy)
e tvarna litina (specifické jakosti)

Hmotnostni kategorie: 200 az 65 000 kg
Maximalni rozméry: 8 500 x 4 500 x 3000 mm

Tvarovani:: Rucni tvareni v alkydovych smésich
Tepelné zpracovani: Stav p¥i dodani:

e vzduch, voda a polymerni ldzei e neopracované

e kaleni a popousténi v oleji e hrubé opracované

e a/nebo jemné opracované

Material: Maximalni rozméry:

e dfevo e 10000 x 5000 x 4 000 mm

e polystyren Vyrobni zafizeni:

e kombinace e konvencni zafizeni

e multiplexni materialy e frézovaci pétiosd CNC centra vyroba dle 3D dat

FC 4800 CNC




PRIKLADY ODLITKU

( KOLO FRANCISOVY TURBINY | [ PRUTOCNE TELESO ] [ POLOVINA OZUBENEHO VENCE |

v

DELENE CERPADLOVE KOLO ] TELESO PARNI'TURBI'NY(POLOVINA) [ KOMBINACE VENTILU j

( NABOJ KAPLANOVY TURBINY | ( TELESO PARNITURBINY (POLOVINA) | [ STRUSKOVA PANEV |

s

KONZOLA [ EXCENTRICKE KOLO ] [ PLAST PLYNOVE TURBINY j

&

LOPATKA TURBINY ( RAMPODVOZKUTRAMVAJE |  ( PODPERA PODVOZKU |




VYROBA VOLNYCH VYKOVKU

Material:
nizko a stfedné legované oceli
nastrojové oceli
vysoce legované oceli
feritické
austenitické
duplexni
martenzitické oceli
Hmotnostni kategorie: 20 az 15 000 kg
Maximalni rozméry:
hridele (s délkou max. 9 500 mm)
krouzky (max. do D 2 000 mm)
kotouce (max. do D 1 850 mm)
bloky a tvarové vykovky

Kovaci zafrizeni:

e CKV 630

e CKV 1600

e CKV 2250
s manipulatory vazanymi
na kolejnice

Tepelné zpracovani:

e vzduch, voda a polymer

e kaleni a popousténi v oleji

Stav pF¥i dodani:

e neopracované

e hrubé obrobené

e a/nebo jemné obrobené
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TEPELNE ZPRACOVANI

Pro vyrobu odlitkl a vykovkt jsou k dispozici vsechny standardni procesy tepelného zpracovani, véetné:

e normalizace e Zihani
e kaleni e kaleni
e popousténi




PRIKLADY VYKOVKU
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INTERNI OBRABENI

Vyrobni zafizeni: Rizeni stroji:
e soustruhy e konvencni
e vyvrtavacky a soustruznické frézky e CNC
o frézky

portalové frézy

Operace:
hrubé nebo finalni obrabéni Organizovano prostfednictvim naseho kooperativniho
povrchova Uprava oddéleni, realizovano siti nasich ovérenych
svarovani a auditovanych partner.
montaz
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RIZENI KVALITY

Systém jakosti: EN ISO 9001, EN ISO 14001, OHSAS 18001
akreditovana laboratof ISO 17025:

chemické

metalografické

mechanické

nedestruktivni zkouseni (MT, PT, UT, RT)

rozmérova kontrola (3D kamera)
Standardni provedeni ultrazvukovych, magnetoprasnych a kapalnych
penetracnich zkousek pro zkouseni dle norem CNS, DIN, EN a ASTM.

Byl odlit tradi¢ni zvon, ¢imz byla zahajena hutni vyroba v nové spole¢nosti ZDAS.
Cinnost zahéjila nova Kovarna.

Vyrobni systém v Metalurgii byl certifikovan dle normy ISO 9001 spole¢nosti TUV NORD.
Do provozu byla uvedena zafizeni VD/VOD/VIC (sekundarni metalurgie).

Modernizace vyroby odlitk(i prechodem na furanovou technologii.

Novy strategick{/ partner CITIC Group, se stal majoritnl'm vIastnl'kem spoleénosti ZDAS

Modernizace vyroby odlitk(i prechodem na technologii vytvrzovani s pouzitim alkydové pryskyfice.
Provoz zahdjilo nové pracovisté ESR - vyroba elektrostruskové pretavenych materiald.

Bylo dokonceno vybaveni modelarny viceosymi obrabécimi centry.

Byla dokonc¢ena modernizace a rozsifeni provozu tepelného zpracovani na Kovarné.

Povoz zahdjilo nové pracovisté 3D robotického brouseni.

Vystavba nového kesonu (moznost vyroby vétsSich odlitkd, zvysena bezpecnost prace).
Vyroci 75 let od zaloZeni spole¢nosti.
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